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Drodzy Czytelnicy!

Jak czesto macie Paristwo poczucie, ze Wasze poczynania majq znaczenie i realny wptyw na rzeczywistos¢? Zapewne nie
codziennie. A szkoda, bo to daje duzo zadowolenia. Dlatego postanowiliSmy podarowac Panstwu przyjemnos¢ wyboru
najciekawszego rozwiqzania pokazanego na tegorocznej drupie. W tej ksigzeczce opisalismy catq galaktyke gwiazd poligra-
ficznych, ale to Wy wskazecie te jedynq supergwiazde i sprawicie, ze dzieki kampanii reklamowej w naszym pismie rozbtysnie
ona jak supernowa.

Dodatek specjalny do lipcowo-sierpniowego wydania ,Swiata DRUKU”, ktéry trzymacie Paristwo w rekach, poswiecilismy
prezentowanym na drupie innowacjom. Byto ich mndstwo, w tej publikacji ograniczylismy sie do omdwienia szczegétowo tych
zgtoszonych przez producentow i dystrybutorow. Zapoznajcie sie Paristwo z nimi i zadecydujcie, ktéra z nich jest najjasniejszq
gwiazdq wytyczajqcq droge do galaktyki biznesowego sukcesu.

Mozecie wybierac sposréd zaprezentowanych w katalogu propozycji, oddajqc tylko jeden gtos na naszej stronie internetowej
lub Facebooku. Konkurs trwa od ukazania sie tej publikacji do 31 pazdziernika br., kiedy to stanie sie jasne, ktdre rozwigzanie
to supergwiazda targéw drupa.

Nagrodaq dla firmy zgtaszajqcej bedzie pamiqtkowy dyplom i kampania promujqgca produkt-zwyciezce. Ztozy sie na niq
publikacja jednostronicowego artykutu promocyjnego lub reklamy w grudniowym wydaniu ,Swiata DRUKU” 2016 i kwartalna
emisja banera reklamowego w okresie grudzieri 2016 — luty 2017 na www.swiatdruku.eu.

Dodatek ,,Gwiazdy targéw drupa. Katalog najciekawszych rozwiqzan poligraficznych” jest prezentowany
bezptatnie na stronie www.swiatdruku.eu w dziale Archiwum/Rok 2016 oraz w zaktadce ,Konkurs”. Tam tez oddajecie Paristwo
swaj jeden cenny gtos. Ci, ktdrzy korzystajq z Facebooka, mogq gtosowac takze na naszym profilu, dajqc polubienia. Wszyscy,
ktorzy podadzq nam swoje dane osobowe i kontaktowe (wyrazajqgc tym samym zgode na przechowywanie, administrowanie
i przetwarzanie tych danych przez Wydawnictwo na potrzeby konkursu), wezmaq udziat w losowaniu atrakcyjnych upominkdw.

Coz jeszcze mozemy dodac? Zaprezentowanym ,gwiazdom” zyczymy powodzenia, a gtosujgcym szczescia w losowaniu.
| pamietaj drogi Czytelniku: Twéj gtos sie liczy!

Z powazaniem
Zespét,Swiata DRUKU”

Dear Readers!

How often do you have the feeling that your actions are something that really matter and have an impact on reality? Not
every day, | bet. That’s a pity, cause it gives a lot of satisfaction! We decided to give you this pleasure and let you choose the
most interesting solution shown at this year's drupa. In this little book we described the whole galaxy of printing stars, but it is
your task to choose THE SUPERSTAR and make it shine like a supernova thanks to an advertising campaign in our magazine.

The special supplement to the summer edition of ,Swiat DRUKU" (The World of Printing), which you are holding in your
hands right now, is devoted to the innovations presented at drupa. There were lots and lots of novelties, in this publication we
talked in detail only about those submitted by producers and distributors. Please, make yourself familiar with them and decide
which is the brightest star lighting the way to the successful business.

You can choose among the proposals presented in the catalogue, casting only one vote — on our website or on Facebook. The
contest runs from the publication of this supplement till 31st October, when it will become clear which solution is the drupa superstar.

The prize for the winning company will be a diploma and a campaign promoting a winning product. It will consist
of a one-page commercial article or an advertisement in the December issue of “Swiat DRUKU”, and a three-month emission
of a banner at www.swiatdruku.eu (December 2016 — February 2017).

Supplement “Stars of drupa. Catalogue of the most interesting printing solutions” is presented free of charge on
www.swiatdruku.eu in Archive/2016 section and on subpage named “Konkurs”. There you are casting only one, precious vote
of yours. Those who use Facebook can also vote on our profile, giving a ,Like". Everyone who provide us with his personal and
contact details will take part in the raffle with attractive gifts.

What else can we add? We wish good luck to all “stars” and voters.

Dear Reader please do not forget: Your vote counts!
Yours faithfully,
Team of ,Swiat DRUKU"
(The World of Printing)

Swiat DRUKU 7-8/2016
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Olympics of Print Main Trends at drupa 2016 Show
Plotter Anapurna H2500i LED

Pinning Technology for Clean Transfer from Asahi
V11: Printing without Limits

Duplo Die Cutter UD-300

Jet Press 720S Printing Machine

Simply Smart — Heidelberg's Smart Print Shop 4.0
Complex Solution for Color Matching

CtP Platesetter: Trendsetter and Achieve

Durst Water Technology — Durst Rho 130 SPC
Massivit 1800 3D Printer

Plotter Mimaki UJV55-320: VersatilePlayer
Finishing 4.0 Concept

Duplex Printing: KOMORI Lithrone

AeroCut Prime Cutter

The Family MGl JETvarnish 3D Machines

GS1200: the Latest Laser System

ZDRUKU

cooperating media partner - drupa 2016

Spis tresci

Olimpiada druku gtéwne tendencje na targach drupa 2016
Ploter Anapurna H2500i LED

Pinning Technology for Clean Transfer od Asahi

V11: druk bez granic

Sztanca rotacyjna Duplo Die Cutter UD-300
Urzadzenie Jet Press 720S

Simply Smart — inteligentna drukarnia 4.0 Heidelberga
Kompleksowa propozycja do color matching
Naswietlarki CtP: Trendsetter i Achieve

Durst Water Technology — Durst Rho 130 SPC
Drukarka 3D Massivit 1800

Ploter Mimaki UJV55-320: wszechstronny gracz
Koncepcja Finishing 4.0

Druk dwustronny: KOMORI Lithrone

Wycinarka AeroCut Prime

Rodzina maszyn MGl JETvarnish 3D

GS1200: najnowszy system laserowy
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Wydawca: Polski Drukarz sp. z 0.0.

Adres: ul. Obywatelska 115, 94-104 tédz
tel. 42 687 12 92 fax 42 687 12 99
biuro@swiatdruku.eu
www.swiatdruku.eu

Dyrektor wydawnictwa: Jolanta Ziemniak-Ronke

Redakcja:

Jolanta Ziemniak-Ronke — redaktor naczelna
Anna Strozek — sekretarz redakcji
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Dziat marketingu i sprzedazy:
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Ksiegowos$¢: Elzbieta Porczyriska

Redakcja nie odpowiada za tres¢ ogfoszen i artykutéw promocyjnych
oraz nie zwraca materiatfow niezamoéwionych. Zastrzegamy sobie prawo
skracania i adiustacji tekstéw oraz zmiany ich tytutéw. Przedrukowywanie
materiatéw lub ich czesci — tylko za pisemng zgodg redakcji.

Materiaty do artykutéw promocyjnych powinny by¢ dostarczone
w wersji cyfrowej w postaci plikow DOC lub RTF (dane teleadreso-
we i tekst) oraz JPEG lub TIFF (logo i zdjecia). Artykuty promocyjne
przygotowywane do publikacji sg przed oddaniem ich do druku
przesytane zamawiajgcemu do akceptacji. Forma graficzna arty-
kutéw promocyjnych podlega zasadom jednolitym dla wszystkich
materiatféw zamieszczanych w czasopismie. Jedna strona artykutu
to okofo 3000 znakéw (bez grafiki).

Sktad i tamanie:

Studio Graficzne Agaty Sobiepanskiej

Druk oktadki:

Drukarnia Leyko sp. z 0.0.

www.leyko.pl

Uszlachetnienie okfadki:

MULTIFOL Janusz Kuziota Spotka Jawna

www.multifol.com.pl

Druk wnetrza i oprawa:
Drukarnia WIST A. Wierzbowski
ul. Barona 8 B, 95-100 Zgierz
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Olimpiada druku

Gtdwne tendencje na targach drupa 2016

£
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azde duze wydarzenie
domaga sie adekwatne-
go, krétkiego i trafionego

okreslenia, ktére przemowi do wy-
obrazni odbiorcy i go uwiedzie.
Nie inaczej jest z targami drupa —
najwazniejszg impreza branzy po-
ligraficznej. Kazda kolejna edycja
dopracowywata sie wyjatkowego
przydomka uzaleznionego od jej
tematu przewodniego. Czy jednak
jest co$, co faczy wszystkie drupy?
Pomysimy... Zawsze odbywajg
sie w cyklu 4-letnim. Maja status
wydarzenia miedzynarodowego.
Poprzedza je prawdziwy ,wyscig
zbrojert’, a w ich trakcie firmy daja
z siebie wszystko, by zwyciezy¢
w swojej dyscyplinie. Mysle, Ze
okreslenie nasuwa sie samo: olim-

piada. Targi drupa to poligraficzna
olimpiada.

Nikogo podczas drupy nie dziwi wi-
dok zwiedzajgcych przemieszczaja-
cych sie na hulajnogach — podobno
mozna tez niekiedy spotkac ludzi
przemykajacych na rolkach. Buty
sportowe, na ktére zwykle patrzy
sie krzywym okiem, tu sg na po-
rzadku dziennym. Pewien ,zawod-
nik” w ciaggu jednego dnia posta-
nowit obejs¢ wszystkie 19 hal. Jego
,trener osobisty” zainstalowany na
smartfonie wieczorem Zzliczyt 17
przebytych kilometréw. Nie wiem,
ile kilometrow przemierzyt znany
dziennikarz, Frank Romano, ale opi-
sywany wielobdj musiat go wiele
kosztowac(wwwwhattheythink.com):

Swiat DRUKU 7-8/2016
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,Jak dotad bytem na 21 konferen-
cjach prasowych, 9 spotkaniach za-
rzadu, 8 wywiadach. Ogladatem 12
pokazéw i wzigtem udziat w 6 im-
prezach. A zostato mi jeszcze 7 dni”,

Po tym wyznaniu Franka Romano
mozna by pomysle¢, ze dziennika-
rze sg najtwardszymi zawodnikami
podczas drupy. Jestesmy wyczy-
nowcami —zgoda. Najprawdziwszy-
mi dtugodystansowcami s3 jednak
wystawcy. Zgrupowanie zaczynaja
jeszcze przed targami, bo przeciez
trzeba przygotowac stoiska, na ktd-
rych spedzajag cate dnie na specjal-
nej ,diecie targowej’, by wyjechac
grubo po targach, noszac w sztafe-
cie do auta segregatory z kontakta-
mi i zamowieniami.
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Nawet najbardziej  wytrzymali
i zmotywowani wracajg z targow
7 poczuciem niedosytu i z zame-
tem w gtowie, bo nie sposéb od-
wiedzi¢ wszystkie stoiska, ktérych
liczba idzie w setki. Wiedzg o tym
wystawcy, wiec aby wyréznic¢ sie
i zdoby¢ uwage widzéw, przesci-
gaja sie w obmyslaniu atrakgji. Or-
ganizujg pokazy na zywo, prelekcje
i konkursy, zapraszajg gosci do cie-
ptych krajéw — przedstawiciel HP
zabrat mnie na Tajwan (tak nazy-
wata sie jedna z wielu sal konferen-
cyjnych). Z kolei Benny Landa znéw
powaznie potraktowat Zzadanie
,Chleba i igrzysk!” i przygotowat
show, ktére nie schodzito z ust od-
wiedzajacych.

Mozna powiedzie¢, ze zwiedzanie
imprezy przypominato bieg na
orientacje, ktéry mozna byto ukon-
czy¢, ale bez pewnodd, czy zali-
czyto sie wszystkie wazne punkty
kontrolne. Podsumowujac: ta olim-
piada poligraficzna to ogromna po-
wierzchnia, ogromne wydatki ener-
getyczne i ogromne wyzwanie. Nie
sposob opowiedzie¢ o wszystkich
nowosciach pokazanych na drupie.
Sprébujmy jednak wskaza¢ gtow-
ne trendy, odnoszac sie tez do po-
przednich edydji imprezy.

Cyfra

Dwie poprzednie drupy (w latach
2008 i 2012) byty nazywane drupa-
mi cyfrowymi. Podczas pierwszej
z nich cyfra dopiero raczkowata,
podczas drugiej pokazata sie w cat-
kiem dorostym wcieleniu, pewnie
weszta w $wiat druku i doprowa-
dzita do poligraficznego przewro-
tu — cyfrowej rewolugji. Podczas
tegorocznych targow byto stychac
w alejkach troche narzekan, ze nie
pokazano naprawde przetomo-
wych, zapierajagcych dech w pier-
siach rozwigzan. Tymczasem warto
pamieta¢, ze technologia cyfrowa
juz zdazyta zrewolucjonizowac
branze, a teraz spokojnie rozwi-
ja sie i ulepsza, podbijajagc nowe
terytoria  (produkcja  opakowan

i etykiet, zadruk tektury falistej, fi-
nishing). Raczej niz o rewolucji na-
lezatoby zatem mdéwi¢ o ewolucji.
| to ewolucji nieodwracalnej, bo
powszechna cyfryzacja doprowa-
dzita do zmiany obowiazujacego
modelu biznesowego. Wiascicie-
le marek, spedjalisci od reklamy
i marketingu, a takze graficy przy-
zwyczaili sie do tego, ze mozna
wypuszcza¢ na rynek atrakcyjne
dla oka, niepowtarzalne produk-
ty w  konkurencyjnych cenach
bez inwestowania w duze ilosci
materiatéw i bez blokowania po-
wierzchni magazynowych. Z kolei
dostawcy druku, aby sprosta¢ tym
oczekiwaniom, podijeli sie moder-
nizacji swoich drukarf - inwestu-
ja w nowy sprzet i zmieniajg swoj
sposéb myslenia o produkgji. Jak
mowit przed drupg Stephan Plenz,
cztonek zarzadu odpowiedzialny
za dziat Heidelberg Equipment:
,Punktem odniesienia nie bedzie
tylko punkt rentownosci pojedyn-
czych systemoéw, lecz wydajnos¢
catego fancucha wartosci dodanej
naszych klientow”. Zmieniajg sie
wiec mozliwosci drukarii i oczeki-
wania rynku, a to razem skfada sie
na proces, ktory trudno bytoby za-
trzymac.

Mozna powiedzie¢, ze poprzednia
edycjabytadrupacyfryformatuB2 -
zarezerwowanego dotychczas dla
maszyn offsetowych. Doliczytam

Swiat DRUKU 7-8/2016

,Swiat DRUKU" na targach drupa 2016

sie wowczas 10 maszyn tego typu
— trzy z nich miaty swojg premiere
rynkowa, pozostate zas pozostawa-
ty na etapie beta testow. Wiekszosc
z nich powstata dzieki wysitkom
centrow badawczo-rozwojowych
czotowych firm cyfrowych. Czes¢
to efekty wspotpracy firm offseto-
wych z tuzami cyfry.

Drupa 2012 byfa tez swiadkiem
matzenstw z rozsadku, zawiera-
nych przez offsetowych produ-
centéw z producentami rozwiazan
cyfrowych. Przypominato to nie-
co XIX-wieczng sytuacje starych
arystokratycznych rodéw, ktére
zyciowa konieczno$¢ zmuszatfa
do ozenku z nuworyszami. W tym
roku mozna byto ogladac¢ catkiem
udane ,dzieci” tych par - juz nie
tylko w formacie B2, ale i bardziej
wyrosniete — w formacie BI1.

Rozmiar vs wszechstronnos¢

Barb Pellow z WhatTheyThink prze-
widuje, ze ,druk cyfrowy w for-
macie B1, zaréwno arkuszowy, jak
i zwojowy, otworzy droge do seg-
mentéw dotychczas nietknietych
przez tg technologie”. Rozmiar nie
jest juz jednak takim fetyszem jak
cztery lata temu. Nie mniej wazne
jest bowiem, ze maszyny s3 co-
raz stabilniejsze, szybsze, bardziej
wszechstronne, dajg  mozliwosc¢
uzyskiwania coraz szerszego ga-
mutu (nawet do 95% koloréw Pan-
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tone), pozwalajg na obstuge coraz
wiekszej ilosci  zréznicowanych
prac o rozmaitych zastosowaniach.
Ponadto powstajg nowe atramen-
ty, ktdre sg przeznaczone do zadru-
ku papierow powlekanych i niepo-
wlekanych.

Cztery lata temu tak duzo méwio-
no o nowym formacie maszyn cy-
frowych, poniewaz spektakularnie
wchodzity one w dziedzine do-
tychczas zarezerwowang dla off-
setu. Problemem byty jednak ob-
robka po druku i uszlachetnianie,
a sam druk tez nastreczat trudnosci
zwigzanych z koniecznoscig dobo-
ru papieru i odpowiedniego atra-
mentu. Jakos¢ wydrukéw réwniez
sprawiata, ze zastosowania maszyn
cyfrowych byty bardziej ograniczo-
ne. Tegoroczna drupa pokazata, ze
urzadzenia cyfrowe sprawdzajg sie
w druku duzych prac, dajac ponad-
to ogromng wszechstronnos¢ i ela-
stycznos¢, potaczong z wysoka ja-
koscig obrazowania. Doskonale tez
wpasowaty sie w prace catych linii
produkcyjnych. Tym samym upadt
budzacy duzo emocji motyw kon-
frontagji gigantow: Cyfry i Offsetu.
Druk cyfrowy udowodnit bowiem,
7e moze by¢ w petni produkcyjny.
Nikt nie ma juz wiec watpliwosdi,
ze technologie cyfrowe i konwen-
cjonalne moga sie uzupetnia¢ na
zasadach partnerskich, jak réwny
Z rownym.

Przetasowania:

stare kompetencje,

nowe obszary

Firmy offsetowe — oprécz coraz do-
skonalszych, dopieszczonych w naj-
drobniejszych szczegdtach maszyn
offsetowych — pokazywaty zatem
maszyny drukujace powstate we
wsptpracy z cyfrowymi producen-
tami. Mozna byto jednak ponadto
zobaczy¢ rozwigzania nieprzezna-
czone do druku, w ktérych produ-
cenci offsetowi wykorzystali swojg
zdobywang przez dziesieciolecia
wiedze ekspercka. Takg niespodzian-
ka byfo rozwigzanie FoldLine firmy
manroland web systems przezna-
czone do produkgji gazet i folderdw.
Niemiecki producent wykorzystat
w nim swoje bogate doswiadcze-
nie w precyzyjnym i szybkim pro-
wadzeniu wstegi. System FoldLine
moze zosta¢ wigczony do parku
maszynowego duzej drukarni cy-
frowej, gdzie bedzie pracowat z do-
wolng produkcyjng maszyna cyfro-
wa do druku zwojowego. Firma
Kolbus, ktora wczedniej w jednym
ze swoich urzadzen z koniecznosci
wykorzystata technologie FoldLine,
rébwniez zaprezentowata autorskie
rozwiagzanie do zlamywania wstegi
WF100 przeznaczone gtéwnie do
produkdji ksigzkowej.

Na tym przykfadzie wida¢, ze do-

$wiadczenia tych dwoch swiatéw —
cyfrowego i konwencjonalnego -

Swiat DRUKU 7-8/2016
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Co stychac
we

Dlaczego uwazasz, ze jestescie wyjatkowi?
Co jeszcze mozemy wspdlnie zrobic? Jak
mozecie wspiera¢ nasz biznes?

Takie pytania zadata mi jedna z ulubionych
klientek tuz przed szkoleniem dla zespotu
sprzedazowo-rozwojowego. Zmusito mnie
to do zatrzymania sie na chwile i zastano-
wienia nad najlepsza odpowiedzig na kazde
z pytan. Dzisiaj podziele sie z Panstwem
swojq refleksja.

Dlaczego FLEXcon jest wyjatkowy?

+ Jako jedyny producent szyjemy stan-
dardowy produkt na miare. Panstwo
mowicie, czego potrzebujecie, a my
dobieramy najlepsze rozwigzanie. Zmie-
niamy konstrukcje tak dtugo, az Pafstwo
i Panstwa klient jestescie zadowoleni.

+ Kastomizowane konstrukcje dajg Parstwu
przewage nad konkurencjg, a minimalna
wysoko$¢ zaméwienia to okoto 350 m?
przy czasie dostawy 2-3 tygodnie.

+ Tworzymy nowe rozwigzania. Gdy na rynku
nie znajdujecie Panstwo odpowiedniego
materialu i szukacie alternatyw dla etykiet,
gdy aplikacja jest bardzo nietypowa —
FLEXcon tworzy nowe rozwigzania, nowe
konstrukcje, ktorych dotad nikt nie wymyslit.

+ Dostarczamy probki zaréwno standardo-
wych materiatow, jak i kastomizowanych.

+ Wykonujemy dla Panistwa zaawansowa-
ne technicznie badania laboratoryjne.

* Rozmawiamy, pytamy, chcemy poznac¢
Wasze rzeczywiste potrzeby. Nie dostar-
czamy za duzo i nie dostarczamy za mafo;
dostarczamy to, czego potrzebujecie.

Co jeszcze mozemy wspdlnie zrobic? Jak
FLEXcon moze wspiera¢ Panstwa biznes
jeszcze bardziej?

+ Bezposrednia wspdtpraca z Project Ma-
nagerami w celu usprawnienia projektow
zaawansowanych technicznie.

+ Wsparcie techniczne podczas spotkan
z Waszymi klientami.

+ Spotkania szkoleniowe.

+ Rozmawiajcie, pytajcie — chcemy poznaé
rzeczywiste potrzeby.

W przypadku zainteresowania produktami
firmy FLEXcon zapraszam do odwiedzenia
strony www.FLEXcon.com lub przestania
zapytania do Doroty Witthuhn, przedsta-
wiciela FLEXcon na Europe Srodkowg
i Wschodnia:

dwitthuhn@FLEXcon.com,
+48 660 542 986,
europeinfo@FLEXcon.com,
+31 294 491 800.

® FLEXcon P

Because Relationships Matter. Bl




uzupetniajg sie. Offset/konwencjo-
nalny sektor proponuje stabilne
platformy,a cyfra daje personalizacje
oraz niskonaktadowos¢. W powyz-
szym przypadku cyfra zdecydowa-
nie korzysta z wiedzy producentow
maszyn konwencjonalnych. A firmy
konwencjonalne znajdujg dojscie do
drukarn cyfrowych.

Kolejny czynnik, ktory mocno wpty-
wa naofertefirm,a—cozatymidzie—
na ksztatt targéw, to nieustanny
rozwéj rynku  opakowaniowego.
W rezultacie pojawia sie coraz wie-
cej propozydji adresowanych do
tego sektora oraz nastepuje cyfry-
zacja produkgji opakowan i etykiet.
Wystarczy wspomnie¢ O najnow-
szej cyfrowej maszynie firmy BOBST
(W wersji beta) do produkcji opa-
kowar — tu zndw powraca motyw
wykorzystania wiedzy eksperckiej
nabytej w rzeczywistosci druku kon-
wencjonalnego. Kolejnym przykia-
dem takiego ptyniecia z nurtem s3
producenci rozwigzan introligator-
skich zwigzani z rynkiem ksigzki, kt6-
rzy postanowili zastosowa¢ swojg
wiedze do nowego obszaru i stwo-
rzyli linie do produkcji opakowan.

Cyfrowa produkcja opakowan stata
sie mozliwa dzieki ciggtemu udo-
skonalaniu atramentéw i gtowic.
Potaczenie jakosci produkowanych
cyfrowo opakowan z innymi atu-
tami tej technologii sprawito, ze
zostaty one zaakceptowane przez
klientéw, a producenci rozwigzan
cyfrowych do zadruku tektury litej
i falistej mogli pomysle¢ o przezna-
czeniu ich na ten rosnacy rynek
0 ogromnym potencjale.

Usprawniamy i ,uptynniamy”
W dzisiejszych drukarniach znajdu-
jg sie rozmaite systemy drukujgce,
pracujgce w roznych technolo-
giach oraz urzadzenia do obrobki
po druku i rozmaite urzadzenia
pomocnicze. Ponadto drukarnia
jest czescig tancucha obiegu to-
wardw, co wyjatkowo wyraznie wi-
da¢ w druku przemystowym. Jest
takze podmiotem w komunikadji
(zleceniodawca - studio graficz-
ne — drukarnia — odbiorca druku).
Sprawa zycia i sSmierci staje sie wiec
dla drukarni zaimplementowanie
rozwigzania, ktére czuwa nad cato-
$cig produkdji, kontroluje i utatwia
przeptyw prac i informacji, czyli ta-
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kiego, ktore zamieni zwykta drukar-
nie w ,drukarnie inteligentng”. Dla-
tego duzi gracze oferujg systemy,
ktére stuzg do zarzadzania pracg
w drukarni, dostarczaja szczegdto-
wych danych na temat produkgj,
upraszczaja wspotprace z inny-
mi  podmiotami, automatyzujg
procesy i dbaja o to, by wszystkie
urzadzenia byty wzgledem siebie
kompatybilne. Nie mniej wazne dla
takiej ,ptynnosci” sg urzadzenia czy
systemy, ktére na rozmaite sposo-
by usprawniajg produkcje. Dlatego
tez pojawiaja sie rozwigzania, ktére
automatyzuja prace w drukarni, ta-
kie jak nielinearny system transpor-
tu firmy Epac Technologies, ktory
transportuje materiaty, pétproduk-
ty i produkty, tak by nie tworzyty
sie zatory i przestoje (np. kolejki do
finishingu). Mozna go byto ogladac
na stoisku Fujifilm. Same maszyny,
ktére pracujg w coraz wyzszych
predkosciach, stajg sie tez w petni
zautomatyzowane, a ingerencje
operatora zostajg ograniczone do
minimum. ,Czynnik ludzki” jest
eliminowany na etapie podawa-
nia i odbierania, do gry wchodzg
roboty (chociazby u Zinda czy



drupa»
2016

swissQprint). Standardem stajg sie
tez zintegrowane systemy wyszu-
kiwania zadrukowanych obrazéow
oraz znacznikéw ciecia.

Praca nad usprawnianiem pro-
dukdji i poprawianiem wydajnosci
oznacza tez prace nad wyelimino-
waniem tzw. waskich gardet. Takim
czynnikiem spowalniajgcym pro-
dukcje byta dotychczas obrdbka
po druku i uszlachetnianie. Targi
drupa przyniosty wiele rozwigzan,
ktére i tu przychodza z pomoca
drukarzom. Byty to rozwigzania do
cyfrowego uszlachetniania prac
(tu np. maszyny firmy MGI czy Sco-
dix), a takze do cyfrowej produkgji
opakowan z tzw. wartoscig dodang
(Highcon).

Spedjalisci podkreslaja, ze w przy-
sztosci istotnym elementem pro-
ceséw produkcyjnych bedzie cy-
frowe potaczenie poszczegodlnych
ich etapow oraz stata wymiana
informadji. Bruno Muller, CEO w fir-
mie Mdiller Martini, podkreslat,
7Ze rozwigzania zaprezentowane
podczas targow drupa 2016 bedg
odpowiedzig na te tendencje
- kluczowe bedg inteligentne
potaczeniaielastycznosc produkgji.

Glowne trendy i supergwiazda
,Podczas targéow drupa moglismy
zetkna¢ sie na przestrzeni 19 hal
wystawienniczych z potencjatem
tej wysoce innowacyjnej branzy,
ktéra z sukcesem przeszta przez
»paddttez«i chwycita przysztos¢ za
kark” — mowit Claus Bolza-Schine-
mann, przewodniczacy  drupa
Committee i prezes zarzadu KBA.
Frank Romano nazwat i wymienit
trendy, ktore zarysowaty sie na tar-
gach drupa 2016 i stanowig o inno-
wacyjnosci branzy. Nalezg do nich:
m cyfrowe maszyny  drukujace
w formacie B1 i B2;
® nowe atramenty, ktére nie wy-
magajg przygotowywania pa-
pieru do druku i moga pracowac
zarbwno z papierami powleka-
nymi, jak i niepowlekanymi;

® maszyny 5-/-kolorowe, o kto-
rych méwi sie, ze drukujg nawet
do 95% koloréw Pantone’a;

= cyfrowe maszyny do zadruku
tektury litej i falistej;

® ponad 20 cyfrowych drukarek

etykietowych;

® inkjetowe drukarki do podtozy
gietkich;

® mnoéstwo maszyn do druku rolo-
wego;

m drukarki  cyfrowe  pracujace

z predkoscig zblizong do maszyn
offsetowych;

m jakos¢, ktdra przestata stuzy¢ do
przeciwstawiania offsetu cyfrze;

® systemy do uszlachetniania pa-
pieru wyposazone w laserowe
moduty do wykrawania tfoczenia
folig, wyttaczania i lakierowania;

m systemy zarzadzania przepty-
wem prac i systemy do monito-
rowania pracy urzadzen oraz do
serwisu pracujace w chmurze;

® druk 3D w réznych ksztattach
i rozmiarach.

O nowosciach skierowanych do
najwazniejszych sektoréw poligrafii
bedzie mozna przeczyta¢ w kolej-
nych wydaniach ,Swiata DRUKU".
W tej publikacji znajduja sie bardziej
szczegdtowe informacje o wybra-
nych gwiazdach tegorocznych
targéw drupa. Na nastepnych stro-
nach oraz na stronie www.swiatdru-
kueu przedstawiamy rozwigzania
firm Agfa Graphics, Asahi, Caldera,
Duplo, Fujifilm, Heidelberg, KARON
Lettero, Kodak, LFP Industrial (Durst,
Massivit), Mimaki, Mdller Martini,
Reprograf (Komori), Scorpio (MG),
Trotec i Riset (Uchida). Zapraszamy
do lektury i gtosowania na super-
gwiazde targéw drupa 2016. Mozna
to zrobic za posrednictwem ankiety
na naszej stronie internetowej lub
na naszym profilu facebookowym.

Tylko raz na cztery lata mamy okazje
wyftonienia ztotych medalistow po-
ligraficznej olimpiady i zadecydo-
wania, kto zostanie supergwiazda
targéw drupa. Nieczesto dostajemy
takg moc sprawczg, wiec nie zmar-
nujmy tej szansy. Udanej zabawy!
KD
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reklama

MultiFol

Uszlachetnianie druku

SILA
USZLACHETNIEN!

Zlocenie do formatu B1

- foliami metalicznymi
- foliami dyfrakcyjnymi.

Lakierowanie UV

- wybidrcze
- po catosci
- brokatowanie

- zdrapki

- lakier wypukty 3D
- lakiery specjalne.

Wykrawanie.

Kalandrowanie
- faktura ptétna

Foliowanie

do formatu BO

- foliowanie
arkuszy
z wycietym
okienkiem

- folig matowq

- folig btyszczgcq

- folig PET
metalizowang

- folig strukturalng.

- faktura skory.

www.multifol.com.pl
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Ploter Anapurna

H2500i LED

AGFA &

ZDRUKU

Agfa Graphics NV (Spotka Akcyjna)

Oddziat w Polsce
Oxygen Park Budynek B
ul. Jutrzenki 137A
02-231 Warszawa

tel. 2231 11 900

fax 22 31 11 966
info.pl@agfa.com
www.agfa-polska.pl

owoscig na stoisku Agfa
Graphics byt debiutuja-
cy w Dusseldorfie ploter

Anapurna H2500i LED. To pierwszy
przedstawiciel nowej serii urza-
dzen wielkoformatowych, wypo-
sazonych w wydajne promienniki
LED UV. Dzieki znaczaco nizszej
temperaturze wytwarzanej pod-
czas utrwalania wydrukéw — okoto
30°C - pozwala on na bezpieczne
drukowanie na réznorodnych ma-
teriatach, takze cienkich i wraz-
liwych na wysoka temperatu-
re. Eliminacja kilku elementéw
mechanicznych, niezbednych
w przypadku klasycznych lamp
rteciowych, zmniejsza dodatkowo
koszty eksploatacyjne i awaryjnos¢
urzadzenia. Najwiekszg jednak za-
letg jest zywotnos¢ promiennikow
LED UV, oceniana na caty okres
eksploatacji maszyny. Podsumo-
wujac, uzytkownik otrzymuje do
dyspozycji wszechstronny, ener-
gooszczedny i elastyczny system
drukujacy.

Anapurna H2500i LED to ploter
hybrydowy, zadrukowujacy sztyw-
ne i gietkie podtoza o maksymalnej
szerokosci 2,5 m. Maszyna drukuje
szescioma kolorami CMYKLcLm
z dodatkowa biela. Atrament bia-
ty moze by¢ aplikowany w réz-
nych wariantach: przed nadrukiem
wielokolorowym Iub po nim, na-
noszony wybiérczo badz w tzw.
trybie kanapkowym (kolor/biel/
kolor). Ploter pracuje z predkoscia
do 115 m?/h (w trybie ,draft”), a na
jego wydajnos¢ dodatkowo wpty-
wa opcjonalny, zautomatyzowany
system podawania arkuszy (ABF).

Ploter Anapurna H2500i LED
jest standardowo wyposazony
w uktad podawania i odbierania
materiatu z roli oraz cztery stoty
umozliwiajagce wygodny zadruk
materiatéw sztywnych do 3,2 m
dtugosci. Maksymalna grubos¢ ma-
teriatu to 45 mm. Wykorzystanie
najnowszych gtowic KM1024i oraz
wydajnych promiennikéw LED UV
o mocy 16 W pozwolito w petni

zachowad wydajnos¢ klasycznego
modelu z lampami rteciowymi.

Nowe Zrédta promieniowania
LED UV wymagaja dopasowania
wiasciwosci atramentéw do do-
minujacej dtugosci fali. Dedyko-
wane atramenty sprawdzajg sie tu
bardzo dobrze. Podczas licznych
prezentacji targowych mozna byto
zobaczy¢ przyktady drukowania na
roznorodnych materiatach, takze
trudnych pod wzgledem przy-
Czepnosci.

Ploter byt prezentowany w pota-
Czeniu Z najnowszg wersjg systemu
produkcyjnego Asanti 3.0 w petni
wykorzystujgcego mozliwosci no-
wego urzadzenia. Jedng z istotniej-
szych nowosci tego systemu jest
modut efektywnego dzielenia prac
wielkoformatowych na mniejsze
czesci, czyli tzw. Tiling. W pota-
czeniu ze znanym z systemu Apo-
gee mechanizmem DQS tworzy to
bardzo wydajne rozwiazanie dla
uzytkownikéw urzadzen wielko-
formatowych.

Na http://www.swiatdruku.eu/Konkurs glosuj na ploter Anapurna H2500i LED
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Pinning Technology
for Clean Transfer

od Asahi

AsahiKASEI

ZDRUKU

Paepsem Business Park
Boulevard Paepsem 22
B-1070 Bruksela

Belgia

tel. +32 (0)2 526 05 30
fax +32 (0)2 526 05 45

Sample Case:
Filen g with 1 Fress ol wetertoasierd inks Anfos
weilme 4 em/n? ot 4D Fress Somed 350 mitmin

Insert your Parometers:

Prirters Shifts

3424 hours

\Working days per Year

240 days

Machine cost per hour

350 Euro

Total operating cost

€ 2016000

OFE

Machine uptime cost

£ 1.310400

Non production cost

£ 705600

=

€ 1028160

: QEE Advantage AWP™-DEF/DEW vs. solvent: 33% = € 322,560

O jabour cost, machine depreciation, overheads such as electricity, water

and gas, storage, machine space etc,

© OEE data may vary from

to

. This

tion experienced at a customer,

ple is a sample caleula-

irma Asahi Photoproducts
F opracowata innowacyjna tech-
nologie produkgji ptyt flekso-
graficznych Pinning Technology for
Clean Transfer od Asahi, ktéra zapew-
nia czysty transfer farby i ogranicza jej
przywieranie do powierzchni ptyty.
Ptyty produkowane w tej technologii
zapewniajg znacznie lepsza jakos¢
wydrukéw i wptywaja pozytywnie na
caty proces produkcyjny — produkcja
jest rzadziej zatrzymywana przez ko-
nieczno$¢ czyszczenia plyt, czas prze-
stoju maszyn jest znacznie krotszy
niz w przypadku innych technologii.
Wodowymywalne ptyty Asahi AWP
wykorzystuja technologie Pinning do
czystego transferu farby. Daje to duzo
lepsze efekty w poréwnaniu z trady-
cyjnymi i cyfrowymi ptytami do flek-
sodruku. Plyty te sg rowniez bardziej
przyjazne $rodowisku naturalnemu.
W przypadku proceséw tradycyjnych
wykorzystuje sie kazdorazowo 15 | roz-
puszczalnika do jednej ptyty. Podczas
przygotowania ptyt AWP powstaje
niewielka ilo$¢ odpadu, ktéry moze
by¢ bezpiecznie utylizowany.
W ostatnim czasie przeprowadzo-
no testy poréwnawcze na ptytach

wymywanych woda i standardowych,
opartych na technologii rozpusz-
czalnikowej. Zywotnos¢ konwencjo-
nalnych ptyt wynosita 37,368 metra
linearnego, co przektadato sie na 173
min pracy; czas przestoju maszyny na
czyszczenie plyt i ponowne przygoto-
wanie maszyny do pracy wynosit 47
min. llos¢ wyprodukowanego odpa-
duto 1,025 m. Catkowita efektywnosc
sprzetu (OEE — Overall Equipment
Effectiveness) wyniosta 72%.

Plyty wykorzystujace technologie
Pinning majg zywotnos¢ 38 tys.
metréw linearnych, ktéra przekfada
sie na 140 min pracy. Czas przestoju
maszyny wynosi 8 min. W procesie
produkcyjnym powstato 450 m
odpadu, a catkowita efektywnos¢
sprzetu wyniosta 91%.

Testy wykazaty, ze w procesie
produkcyjnym wykorzystujgcym
ptyty pracujgce w technologii Pin-
ning powstaje 575 m mniej odpadu.
Wspotczynnik catkowitej efektywno-
$ci sprzetu byt 0 26% wyzszy, na co
wplywa mniejsza liczba przestojow
maszyny poswiecanych na czysz-
czenie ptyt oraz utrzymanie lepszej
jakosci wydruku podczas catego

procesu produkcji. W cyklu 24-go-
dzinnym oznacza to, ze pracujac
w technologii Pinning, mozna zre-
alizowac dodatkowo dwa wysokiej
jakosci zlecenia - taka produkcja
ma rowniez zdecydowanie mniejszy
wptyw na srodowisko naturalne.
Ze wzgledu na szczegdlnie pre-
cyzyjne rejestry ptyty wykorzy-
stujgce technologie Pinning do
czystego transferu farby utatwiajg
wdrozenie tradycyjnej palety kolo-
row i umozliwiajg wyeliminowanie
z produkcji koloréow spotowych
oraz minimalizujg badZ catkowicie
wykluczajg koniecznos¢ czyszcze-
nia ptyt miedzy kolejnymi pracami.
Druk fleksograficzny w tej techno-
logii jest réwnie wydajny w realizowa-
niu krétkich nakfaddw jak druk cyfro-
wy, jednak za nim idg dalsze korzysci
- krotki czas przestoju maszyn miedzy
kolejnymi zleceniami i niewielka ilos¢
produkowanego odpadu.
Technologia Pinning dla czystego
transferu farby jest innowacyjnym
rozwiazaniem we fleksodruku i po-
winna by¢ brana pod uwage przez
wszystkie drukarnie, ktére chcg miec
wplyw na stabilng przysztos¢ branzy.

Na http://www.swiatdruku.eu/Konkurs gtosuj na technologie Pinning Technology for Clean Transfer od Asahi

Asahi Photoproducts (Europe)
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V11:

druk bez granic

CALD=RA

ZDRUKU

Caldera

1 rue des Fréeres Lumiére
67201 Eckbolsheim
Francja

tel. +33 (3) 88 210 000
fax +33 (3) 88 756 242
www.caldera.com

.

10

irma Caldera wprowadzita
F na rynek najnowsza wersje
oprogramowania V11 —w ten
sposob postanowita uczci¢ 25. rocz-
nice swojej obecnosci na rynku.
Aplikacja V11 umozliwi wdrozenie
w przedsiebiorstwach zajmujacych
sie drukiem wielkoformatowym wielu
udoskonalen. Caldera od wielu lat
wspotpracuje z firmg Adobe, dla-
tego tez oprogramowanie V11 jest
zintegrowane z najnowszg wersjg
rozwigzania Adobe PDF Print Engine
(APPE 4), zawiera réwniez rézne opcje
kontroli jakosci obrazu oraz przebiegu
poszczegdlnych proceséw druku,
ktore mozna co dwa lata uaktualniac.
APPE 4 jest pierwsza wersjg proce-
sowej technologii Adobe, ktéra ma
na celu poprawe wydajnosci druku
wielkoformatowego dzieki zapamie-
tywaniu ustawien technicznych.
Caldera V11 korzysta z réznych
aplikacji, w tym z palety 127 ko-
loréw spotowych, co znacznie
utatwia producentom displayéw
oraz rbznego typu materiatéw do
komunikacji wizualnej druk kolo-
row selektywnych. Réznego typu,
nawet najbardziej skomplikowane
wzory i szczegodty sg odwzorowy-

wane z wiekszg doktadnoscia dzieki
najnowszej wersji oprogramowania
APPE, ktdre jest kompatybilne z pa-
kietem rozwigzart Adobe CC/DC.
Caldera V11 wykorzystuje system
OpenCL (Open Computing Langu-
age), ktory zwieksza moc procesowa
dzieki automatycznemu korzystaniu
z procesorow CPU (Central Proces-
sing Unit) i GPU (Graphics Proces-
sing Unit). Kluczem do osiggniecia
réwnolegtego przebiegu proceséw,
co umozliwia aplikacja APPE, jest spo-
séb, w jaki oprogramowanie Caldera
wchodzi w interakcje z poszczegol-
nymi modutami maszyny, na ktérej
zostato zainstalowane. W ten spo-
sob zwiekszone zostajg mozliwosci
procesowe poprawiajgce predkosc¢
RIP-6w, co w konsekwencji sprawia,
ze procesy produkcyjne przebiegaja
cztery razy szybciej niz w wersji 9.
Nowa opcja Sync & Deploy dostep-
na w oprogramowaniu V11 umozliwia
korzystanie z tych samych ustawien
RIP na réznych drukarkach, w réz-
nych lokalizacjach i srodowiskach
produkcyjnych. Udogodnienie to
znacznie skraca czas instalacji V11
na réznych urzadzeniach, poniewaz
konfiguracja moze zosta¢ powielona

na kilku stacjach drukujacych. tatwo
mozna sie dzieli¢ najistotniejszymi
danymi, takimi jak sterowniki, profile
ICC i ustawienia kolorow.

We wrzesniu Caldera V11 trafi
na rynek, a razem z nig aplikacja,
ktéra bedzie mogta przekalkulowac
wydajnos¢ hardware konieczng do
prawidtowego przebiegu procesow
produkcyjnych. Oprogramowanie
umozliwia réwniez gromadzenie
danych w chmurze, co znacznie
utatwia prace w zréznicowanych
Srodowiskach produkcyjnych czy
planowanie kolejnych inwestycji.

W odpowiedzi na zapotrzebowa-
nie ptynace ze strony klienta w opro-
gramowaniu V11 udostepniono
rowniez opcje True Bleed — operator
moze klonowac piksele w ramach
jakiegos obrazu, zeby moc stworzy¢
m.in. lepsze wykornczenie krawe-
dzi. Znajduje to szczegdlne zasto-
sowanie w zadruku réznego typu
tekstyliow. Opcja ta moze by¢ bez
problemu tgczona z innymi rozwig-
zaniami optymalizujgcymi przebieg
proceséw produkcyjnych.

Oprogramowanie V11 bedzie
dostepne na rynku w réznych wer-
sjach jezykowych od wrzesnia.

Na http://www.swiatdruku.eu/Konkurs gltosuj na oprogramowanie V11
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Sztanca rotacyjna
Duplo Die Cutter

UD-300

ZDRUKU

Duplo Polska Sp. z 0.0.
ul. Cyklamenow 1
04-798 Warszawa

tel. 22 84570 23

fax 22 845 70 27
info@duplopolska.pl
www.duplopolska.pl

ie Cutter UD-300 umozliwia
Dprodukcje roznorodnych

produktéw poligraficznych,
tj. opakowan, etykiet, teczek, kart
do gry, zaproszen, pocztéwek, ma-
teriatow POS, pudetek z okienkiem,
indywidualnych ksztattow wymy-
Slonych przez klienta. Dowolne
ksztatty odzwierciedlane na bebnie
przenoszone s3 na arkusze i w za-
leznosci od potrzeb moga by¢
wycinane, bigowane, perforowane,
nacinane. Urzadzenie obstuguje
réoznorodne gramatury i formaty
oraz pracuje z predkoscig produk-
cyjna do 6000 ark./h.

Cechy i zalety rozwigzania

Die Cutter UD-300:

* rotacyjny cylinder magnetyczny
do odwzorowania ksztattéw na
arkuszu,

e obstuga zréznicowanych, niety-
powych ksztattow,

e szybka wymiana wykrojnika,

e szybkiitatwy czas narzadu,

e 6000 cykli produkcyjnych na
godzine,

* przy obstudze maks. formatu
predkos¢ pracy do 3000 ark./h,

precyzja prowadzenia i dokfad-
nos¢ cie¢ dzieki czytaniu znaczni-
kow wzdtuz i w poprzek arkusza.

* opgjonalny stét odbiorczy zse-  *
paracja prac i odprowadzaczem
Scinek,

Pojemnosc podajnika 200 mm

Typ podawania podcisnieniowe pobieranie arkuszy,
separacja powietrzna

Wejsciowy format papieru
minimalny 219 x 297 mm (szerokos¢ x dtugosc)
maksymalny 364 x 515 mm (szerokos¢ x dtugosc)

Gramatura papieru 105-400 g/m?
z opcjonalnym
separatorem na wyjsciu AUtk

10 programow
z poziomu maszyny przez dotykowy
panel

Predkos¢ pracy do 6000 ark./h w cyklu produkcyjnym
przy maks. formacie arkusza: do 3000
ark/h

programowalna w krokach co 0,1 mm

dtugi stot odbiorczy z separatorem
gotowych prac oraz odprowadzaczem
scinek i pozostatosci z arkusza

300 000 uderzen

Programowanie

Wydajnos¢ wykrojnika
Wymiary urzadzenia

szerokos¢ 690 mm
dtugos¢ 2050 mm
wysokos¢ 1190 mm
waga 400 kg

zasilanie

230V, 50/60 Hz, 5 A

Na http://www.swiatdruku.eu/Konkurs glosuj na sztance Die Cutter UD-300
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Urzadzenie
Jet Press 720S

FUJHFILM

Value from Innovation

FUJIFILM Europe GmbH
Oddziat w Polsce

Al. Jerozolimskie 178
02-486 Warszawa

tel. + 48 22 517 66 00
fax + 48 22 517 66 02
www.fujifilm.eu/pl

FUNFIM
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otezna cyfrowa arkuszowa
P maszyna inkjetowa w forma-

cie B2 drugiej generacji
Jet Press 720S to czterokolorowe,
cyfrowe, atramentowe urzadzenie
drukujgce drugiej generacji na-
lezagce do maszyn arkuszowych
w formacie B2. Charakteryzuje sie
niezwyktej jakosci drukiem o pred-
kosci do 2700 ark. B2/h. Ze wzgle-
du na wzorcowg niezawodnosc
i bezawaryjne dziatanie Jet Press
720S wyznacza nowe standardy
cyfrowego druku.

Wydajny sposob produkcji

zlecen niskonaktadowych

Najwydajniejszy sposéb produk-
cji zlecenia niskonaktadowego
to wystanie PDF do urzadzenia
i wydrukowanie go. Tak wtasnie
dziata Jet Press 720S. Nie potrze-
ba ptyt, naswietlarek do ptyt lub
procesorow, préobek druku przy
pasowaniu, nie ma réowniez odpa-

du i prawie zadnych materiatow
eksploatacyjnych prasy drukarskiej.
Jet Press 720S to najwydajniejsza
z mozliwych maszyn. Wysytasz plik
PDF i drukujesz.

Wachlarz zastosowan

Format B2 maszyny Jet Press 720S
pozwala na szersze zastosowanie
cyfrowego druku w przypadku
wiekszosci standardowych zadan
offsetowych. Zintegrowany system
szybkiej koagulacji Primera pokrywa
arkusz ultracienka, niewidoczng war-
stwa, zapewniajac jednolite warunki
koagulacji dla kropli farby, a tym
samym gwarantuje najwyzszg jako$¢
druku. Pozwala na druk cyfrowy
w wielu sytuacjach, w ktérych nie
byto to do tej pory mozliwe.

Wyroézniajaca sie jakos¢ obrazu
za kazdym razem

Dzieki potaczeniu gtownych tech-
nologii Fujifilm urzadzenie Jet

Press 720S wyznacza nowy poziom
jakosci druku cyfrowego. Efekt
korncowy to zdumiewajace, zywe
kolory, doskonate cieliste odcienie,
niezwykle drobne elementy pisma
i cienkie linie oraz niewiarygodnie
ptaskie tinty, a to wszystko wy-
produkowane na standardowym
papierze offsetowym.

Unikalny stopien

wptywu na srodowisko
Korzysci Jet Press 720S w stosun-
ku do jej wptywu na $rodowisko
dotyczg zmniejszonego zuzycia
surowcoOw i materiatéw eksplo-
atacyjnych prasy, ograniczenie
odpadu papierowego oraz zu-
petne wyeliminowanie z procesu
produkcji ptyt. Wszystkie te zalety
0znaczajg, ze Jet Press 720S moze
sie poszczyci¢ nizszym sladem we-
glowym (ang. carbon footprint) niz
odpowiadajace temu urzadzeniu
systemy offsetowe.

Na http://www.swiatdruku.eu/Konkurs glosuj na urzadzenie Jet Press 720S
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Simply Smart -
inteligentna
drukarnia 4.0
Heidelberga

H=ID=LB=RG

od hastem ,,Simply Smart”
PHeidelberger Druckma-

schinen AG (Heidelberg)
zaprezentowat spojng strategie
cyfryzacji i zupetnie nows idee in-
teligentnych drukarn przysztosci,
skierowang na rosnacy rynek wyso-
ko przetworzonych, inteligentnych
opakowarn oraz wysoko jakosciowej
produkgji akcydensowej.

Podstawe cyfrowego tanncucha
wartosci dodanej w catkowicie
zintegrowanej drukarni stano-
wi platforma oprogramowania,
ktéra umozliwia przeptyw danych
od przyjecia zamowienia poprzez
maszyny az do realizacji zlecen
i wykorzystuje system zarzadzania
przebiegiem proceséw produkcji
drukéw i medidw Prinect.

Filarem nowego portfolio ustug jest
chmura Heidelberga, ktdra zapisuje
i przeprowadza analizy ,big data”
danych z ponad 10 tys. potgczonych
siecig maszyn drukujacych i wielu
systemow CtP, czyniac z nich yinte-
ligentne dane”. Na tej podstawie
Heidelberg oferuje swoim klientom
programy prewencyjnego serwisu,
ktére zwiekszajg dostepnos¢ poszcze-

goélnych maszyn i wydajnos¢ catego
dziatu produkgji. Analizy wskaznika
wykorzystania wyposazenia OEE (ang.
Overall Equipment Effectiveness)
pokazuja, ze w najblizszych latach
zwiekszy sie on o kolejne 50 procent,
a takze uwolni operatoréw maszyn
od duzej liczby rutynowych czynno-
$ci. Portal informacyjno-serwisowy
Heidelberg Assistant oparty na
rozwigzaniach w chmurze daje klien-
tom osobisty dostep do wszystkich
informadji i ustug, ktére zwigzane sg
z ich dziatalnoscia. Oferuje takze bez-
posredni dostep do nowego sklepu
internetowego Heidelberg eShop,
bedacego nowoczesnym rozwigza-
niem w zakresie sprzedazy online.
Filozofia ,push to stop” Heidelber-
ga zmienia podejscie do przemystowej
produkgji poligraficznej. W pofaczeniu
z catkowicie nowa koncepcja systemu
sterowania maszynami drukujgcymi
coraz wiecej operacji w drukarni zo-
staje zautomatyzowanych. Do tej pory
procesy drukowania byty aktywnie
planowane, rozpoczynane i koriczone
przez operatoréw, ale w przysztosci
zadania te przejmie na siebie maszyna.
Operator bedzie jedynie przerywat

ZDRUKU

ul. Popularna 82
02-226 Warszawa

tel. 22 57 89 000

fax 22 57 89 652
info.pl@heidelberg.com
www.heidelberg.pl

Heidelberg Polska Sp. z 0.0.

autonomiczny tancuch proceséw.
Autonomiczne drukowanie mozna
byto zobaczy¢ podczas prezentacji
nowej generacji maszyny Speed-
master XL 106, ktéra przenosi prze-
mystowa produkcje poligraficzng na
zupetnie nowy poziom wydajnosci.
Nowe rozwigzanie dostepne jest dla
nowej generacji maszyn Speed-
master XL 75, CX/SX 102, XL 106
oraz XL 145/162, kiore wyposazone
sq W takie komponenty automaty-
ki, jak Prinect Press Center XL 2
z oprogramowaniem Intellistart 2
nowej generacji oraz zupetnie nowym
pulpitem Wallscreen XL, AutoPlate
Pro lub XL 2 i system kontrolno-po-
miarowy Inpress Control 2.
Uzupetnieniem idei inteligentnej
drukarni jest cata rodzina maszyn
Sfire". Heidelberg Primefire 106
to nowe segmenty rynku dzieki
bardziej elastycznej przemystowej
cyfrowej produkcji opakowan. Po-
nadto sg to maszyny Versafire,
Gallus Labelfire 340 do cyfrowej
produkcji etykiet oraz Omnifire
250/1000 do personalizowanego
druku cyfrowego 4D na dowolnych
obiektach tréjwymiarowych.

Na http://www.swiatdruku.eu/Konkurs glosuj na strategie Simply Smart
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Kompleksowa
propozycja

do color matching

14

olska firma KARON, wiasciciel
P marki lettero, zaprezentowa-
ta na tegorocznych targach
drupa trzy grupy produktéw, m.in.
urzadzenia do kontroli jakosci koloru
nazywanej color matching. S3 to
urzadzenia przeznaczone przede
wszystkim do wzrokowej oceny
koloréw produktow przez poréw-
nywanie ich z kolorami wzorcéw
analogowych lub wyswietlanych na
monitorach kontrolnych, rozbudo-
wywane o mozliwos¢ dokonywania
pomiardw koloru za pomocg spek-
trofotometrow i densytometrow.
Celem wszystkich urzadzen do
color matchingu jest zapewnienie
identycznych warunkéw oceny ko-
loru na wszystkich etapach catego
procesu produkcyjnego, a wiec od
projektu do produktu koncowe-
go, przez oswietlenie przestrzeni
roboczej swiattem o testowanej
temperaturze barwowej i znorma-
lizowanym sktadzie spektralnym
oraz zabezpieczenie jej przed wpty-
wem przypadkowego oswietlenia

ZDRUKU

KARON Lettero
tazisko 116

97-200 Tomaszoéw Mazowiecki

tel. +48 44 7242619
lettero@karon.eu
www.lettero.com.pl

miejscowego. Urzadzenia te powin-
ny réwniez zapewnia¢ optymalne
warunki do pracy pod wzgledem
ergonomicznym.

Program Lettero Color Matching
obejmuje oswietlacze i stanowiska
do pracy komputerowej, a takze
stanowiska kontroli koloru w ciggach
produkcyjnych. Na targach drupa
przedstawione zostato m.in. pod-
stawowe stanowisko kontroli koloru
CCS (Color Control Stadion).

Stanowiska CCS przeznaczone sg
do pracy w pozycji stojacej. Kazde
stanowisko zbudowane jest z usta-
wionej na solidnej podstawie kabi-
ny roboczej sktadajacej sie z blatu
roboczego i tablicy magnetycznej
(opcjonalnie z szufladg na klawiature
i z uchwytem do monitora kompute-
rowego), o$wietlonej znormalizowa-
nym swiattem D50 (5000K) i zabez-
pieczonej kurtynami bocznymi. Blaty
robocze produkowane sg w wers;ji
o statym i zmiennym nachyleniu oraz
w wersji z prowadnicg i uchwytem
do spektrofotometru umozliwiaja-

cymi pomiary wartosci koloru lub
gestosci optyczne;.

Kabina montowana jest na podsta-
wie produkowanej w kilku wersjach —
od prostego stelaza do réznych zesta-
wow potek, szuflad i szafek.

Lampa stanowiska w wersji stan-
dardowej ma Zrédfa swiatta o tem-
peraturze barwowej 5000 K (D50), ist-
nieje jednak mozliwo$¢ wyboru lamp
o dwach Zrédtach swiatta 5000/6500
K (D50/D65) lub o czterech zrédfach
Swiatta A (2856 K), D50, D65 i UV.

Najwazniejszag nowoscia w ofer-
cie lettero zaprezentowanej na
targach drupa s3 urzadzenia wypo-
sazone w LED-owe Zrédfa $wiatta.
Zrodha te produkowane sg w formie
tradycyjnych swietlowek (co uta-
twia przezbrojenie urzadzen lettero
starszego typu) oraz w formie mo-
dutowych listew.

Wszystkie urzagdzenia lettero spet-
niajg wymagania normy SO 3664
(poligrafia) oraz norm obowigzuja-
cych winnych branzach wymagaja-
cych kontroli jakosci koloru.

Na http://www.swiatdruku.eu/Konkurs glosuj na rozwigzanie do color matching
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Naswietlarki

CtP: Trendsetter

i Achieve

$réd ,gwiazd” stoiska firmy
Kodak na tegorocznych
targach drupa znalazly sie

m.in. udoskonalone wersje termicz-
nych naswietlarek CTP — Kodak Trend-
setter i Kodak Achieve. Wyposazono je
w nowg opcje ,W speed”, ktéra zna-
€73C0 przyspieszyta proces naswiet-
lania w modelach Trendsetter Q400
i Trendsetter Q800 — w kontekscie
naswietlania zaréwno cyfrowych plyt
konwencjonalnych (np. Kodak Elec-
tra XD), jak i bezprocesowych Kodak
Sonora XP. Z myslg o tych ostatnich
predkos¢ zwiekszono do 68 egz./h (dla
B1)i75 egzh/ (dla B2). Tym samym
Trendsetter stat sie najszybszym
dostepnym na rynku systemem
CTP. Urzadzenie charakteryzuje po-
nadto kompaktowo$¢, energoosz-
czednos¢ i przyjaznos¢ dla Srodowiska.
Na energooszczednos$¢ znaczacy
wplyw ma zastosowany tu nowy
system chtodzenia. W poréwnaniu
Z jego pierwotng wersjg wymaga
on zaledwie 770 W podczas pro-
cesu naswietlania, co obniza ilos¢
niezbednej energii nawet o 30%.
Proekologicznos¢ zapewniajg
ptyty bezprocesowe Kodak Sono-
ra, ktére stosowane sa w produk-
cji. Dzieki catkowitemu usunieciu

z procesu chemikaliow oraz wywo-
tywarki eliminowane sg dodatkowe
naktady na procesor, chemie oraz
utylizacje odpadéw. Kompaktowe
gabaryty naswietlarek Trendsetter
pozwalaja zaoszczedzi¢ miejsce
w drukarni. Systemy Trendsetter
Q400/Q800 cechuje tez wysoki
poziom niezawodnosci i stabil-
nosci, co ma niebagatelny wptyw
na redukcje catkowitych kosztow
zwigzanych z ich eksploatacja.
Zmniejszenie liczby przestojow,
minimalizacja ryzyka powtérnego
naswietlania ptyt czy zapewnienie
najwyzszej jakosci obrazowania
to tylko niektoére korzysci ptynace
z ich zastosowania w codziennej
produkgji. Wysoka wydajnos¢ obu
systemow wynika tez ze znaczaco
rozbudowanej automatyzacji, pod
ktorg kryje sie az pie¢ wariantow
konfiguracji, w zaleznosci od po-
trzeb. Najbardziej rozbudowany
system wyposazony jest w mo-
dut MCU (Multi Cassette Unit).
Zaréwno dla zaawansowanych
naswietlarek z serii Trendsetter,
jak i dla reprezentujacych klase
Lentry level” urzadzen Achieve, za-
pewnia on dostep w trybie online
do czterech kaset zawierajacych

Kodak

ZDRUKU

Kodak Polska Sp. z 0.0.
ul. Domaniewska 50,
Bud. TULIPAN

02-672 Warszawa

tel. 22 430 69 00

fax 22 430 69 09

po 120 ptyt, co umozliwia naswie-
tlenie do 480 ptyt bez interwencji
operatora. MCU stanowi uzupet-
nienie wprowadzonych niedawno
na rynek przez Kodak modutu SCU
(Single Cassette Unit) oraz dziafaja-
cego w trybie inline 3-punktowego
systemu wykrawania registrow
(punchingu).

Wyzej wymienione parametry
naswietlarek Trendsetter uzupetnia
jeszcze jedna, niezwykle istotna dla
uzytkownikéw cecha: najwyzsza ja-
kos¢ obrazowania. Targi drupa 2016
przyniosty w tym aspekcie kolejng
nowos¢: opcje zwiekszonej roz-
dzielczosci (4800/5080 dpi), dla naj-
bardziej wymagajacych zastosowan
(drukéw zabezpieczonych, druku
soczewkowego, reprodukcji dziet
sztuki). Oba modele naswietlarek
Trendsetter sg oparte na technologii
naswietlania Kodak SQUAREspot,
ktéra zapewnia stabilng produkcje
form drukowych niezaleznie od
wrazliwosci emulsji ptyty, zmiennych
wywotywania i mocy lasera.

Warto tez wspomnie¢ o modu-
towosci rozwigzan Kodak Trendset-
ter Q400/Q800, dzieki ktérej klienci
mogg rozbudowywac systemy zgod-
nie z potrzebami rozwoju biznesu.

Na http://www.swiatdruku.eu/Konkurs glosuj na naswietlarki Trendsetter i Achieve
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Durst Water
Technology -

Durst Rho 130 SPC

Durst Water Technology dla
przemystowych zastosowan!
Wykorzystanie najnowszej tech-
nologii druku tuszami wodnymi
w zastosowaniach cyfrowych stato
sie faktem. Przemystowe wyko-
rzystanie tej technologii to dzisiaj
juz nie kwestia tego, czy warto te
technologie zastosowac, ale kiedy.
Najnowsze rozwigzanie Durst Rho
130 SPC to przykfad bardzo efek-
tywnego wykorzystania cyfrowe-
go dorobku tej firmy, jak réwniez
doskonaty dowdd na rozumienie
zmian w przemystowych wymo-
gach zadruku opakowan.

Prostota uzycia,

szybkos¢ druku!

Opatentowana technologia ,Durst
Water Technology” oraz w petni
dopracowana formuta tuszéw spra-
wity, Ze zaistniata mozliwos¢ uzycia
tej technologii w fabrykach pro-

dukujacych opakowania z tektury
falistej. Model Durst Rho 130 SPC
wystepuje w konfiguracji 4 (CMYK)
oraz 6 (CMYKLcLm) kolorowej, bez
zadnych dodatkowych, zewnetrz-
nych substancji poprawiajacych ad-
hezje czy trwatos¢ wydruku. Dzieki
w petni kontrolowanemu proce-
SOwWi nanoszenia tuszow oraz pre-
cyzyjnemu dosuszaniu mozna do
zadruku stosowac media zarowno
powlekane, jak i niepowlekane. Jak
nigdy dotad urzadzenie moze dru-
kowac z predkoscig do 9350 m?/h!
Osiggniecie takich rezultatow nigdy
by nie byto mozliwe, gdyby nie cat-
kowicie na nowo zaprojektowane
gfowice drukujace, ktére powstaty
w laboratorium firmy Durst. Ma-
szyna w petnej konfiguracji za-
drukowuje arkusze tektury falistej
o rozmiarach 130 x 250 cm. Inny-
mi stowy, mozna z powodzeniem
drukowa¢ w najwyzszej jakosci

LFP Industrial Solutions Sp. z 0.0.

ul. Kwidzyriska 11

51-415 Wroctaw

tel. +48 71 321 98 83
+48 609 45 82 95
m.wojcik@lfp-industrial.pl

kilka tysiecy arkuszy na godzine,
gdyz przesuw pasa transmisyjnego
z arkuszami osigga predkos¢ do
120 m/min.

Oszczednosc czasu i Srodkow!
Bez przygotowalni, bez czasu po-
Swiecanego na oczekiwanie na
polimery, bez dodatkowych kosz-
téw w przypadku zmiany koncep-
cji obrazu, bez czaséw przestoju,
a wytacznie z najszybszym przetwa-
rzaniem obrazu dzieki platformie
,Durst Workflow”. Od pierwszej ko-
pii az po prég opfacalnosci w sto-
sunku do analogowej produkgji
nadrukéw mamy petng kontrole
nad kazdym arkuszem w maszynie.
Niepodwazalnym faktem jest, ze juz
dzi$ cyfrowy druk tuszami wodnymi
ma swoje miejsce w produkgji opa-
kowan i tektury falistej, a inwestycja
w takie rozwigzanie jest doskona-
tym wyborem.

Na http://www.swiatdruku.eu/Konkurs glosuj na rozwigzanie Durst Rho 130 SPC
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Drukarka 3D
Massivit 1800

A

®» MASSIVit 3D
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Massivit 1800

Wejdz w trzeci wymiar druku
w reklamie!

Dzieki najwiekszej na $wiecie dru-
karce 3D - Massivit 1800 - tech-
nologia druku 3D stata sie dostep-
na rowniez dla rynku komunikadji
wizualnej! POP, POS, reklamy 3D,
modele, prototypy, dekoracje, sto-
iska wystawiennicze? Teraz mozesz
tworzy¢ dowolne obiekty 3D w nie-
osiggalnym wczesniej rozmiarze
1,17 x 1,5 x 1,8 m (szer. x gt. X
wys.)! Obiekty mogga rowniez byc
drukowane w czesciach, o maksy-
malnych rozmiarach 1,17 x 1,5 % 1,8
m (szer. X gt. X wys.), a nastepnie
faczone w jeden duzy obiekt! Jedna
maszyna, nieograniczone mozliwo-
sci kreacji!

Prostota uzycia,

szybkos¢ tworzenia!
Opatentowana technologia druku
zelem Dimengel, utwardzanym
lampami LED UV, sprawia, ze wy-
drukowane obiekty sg natychmiast
suche i gotowe do dalszego etapu
produkcji. Modele 3D moga by¢

poddawane réznorodnym proce-
som wykonczeniowym i w zalez-
nosci od potrzeb szlifowane, ma-
lowane, oklejane, podswietlane,
a nawet galwanizowane. Drukarka
3D Massivit 1800 jest rowniez
najszybsza obecnie dostepng
drukarka 3D na rynku, tworzy
obiekty z niedostepng wczesniej
predkosciag do 35 cm obiektu na
wysokos¢ / godzine. Dodatkowo
na zyczenie uzytkownika drukarka
moze zosta¢ wyposazona w dru-
ga, niezaleznie pracujaca gtowice
drukujaca. W podwaojnej konfigu-
racji gtowic Massivit 1800 moze
tworzy¢ niezaleznie dwa rézne
i roznej wielkosci obiekty w tym
samym czasie!

Urzadzenie pracuje pod kontrolg
szybkiego i intuicyjnego oprogra-
mowania typu RIP do druku obiek-
tow 3D, dotagczonego w pakiecie
z drukarka. Obrébka graficzna i prze-
strzenna obiektow 3D oraz dzielenie
ich na warstwy odbywa sie z kolei
w — dotagczonym do zestawu — opro-
gramowaniu typuslicer”

Oszczednos¢ czasu i Srodkow!
Dzieki mozliwosci cyfrowej obréb-
ki i kreacji obiektoéw 3D drukarka
Massivit 1800 moze tworzy¢ do-
wolne modele 3D w znacznie
krétszym czasie i mniejszymi kosz-
tami niz w przypadku dotychczas
wykorzystywanych technologii,
takich jak frezowanie 3D/5D, wy-
lewanie, termoformowanie. Mas-
sivit 1800 to oszczednos¢ czasu
i Srodkow:

e obiekty 3D sg puste w $rodku, co
zmniejsza ich ciezar i jednoczes-
nie koszty transportu i przeno-
szenia;

brak odpadéw poprodukcyjnych
(frezowanie 3D/5D) i konieczno-
$Ci sprzatania miejsca pracy;
niski koszt energii dzieki utwar-
dzaniu Zelu lampami LED UV.
Dodatkowo zmiana w projekcie
obiektu 3D nie oznacza rozpoczecia
pracy od przystowiowego,0"i zain-
westowania ponownie srodkéw na
forme do wylewania lub materiat
do frezowania. Z drukarkg Massivit
1800 wystarczy nacisnac ,print”.

Na http://www.swiatdruku.eu/Konkurs glosuj na drukarke Massivit 1800
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Ploter Mimaki
UJV55-320:
wszechstronny
gracz
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1112 AA Diemen
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tel. +31 (0) 20 462 76 40
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www.mimakieurope.com
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loter Mimaki UJV55-320 jest
Pwydajnym ploterem wiel-

koformatowym, ktéry moze
drukowac z predkoscig 110 m?#/h
w rozdzielczosci siegajacej 1200 dpi
uzaleznionej od zadrukowywanego
podtoza. W urzadzeniu zainsta-
lowano wysokiej jakosci system
utrwalania atramentow UV przy
uzyciu diod LED pobierajacych nie-
wielkie ilosci energii elektrycznej.
Produkowane na urzadzeniu ba-
nery czy inne materiaty sg od razu
suche i gotowe do dalszej obrébki,
co znacznie skraca okres trwania
jednego cyklu produkcyjnego. Po-
nadto atramenty UV nie powodujg
powstawania lotnych zwigzkéw
organicznych (ang. VOCs), co znacz-
nie zmniejsza negatywny wptyw
proceséw produkcyjnych na sro-
dowisko naturalne.

Ploter Mimaki UJV55-320 moze
drukowac atramentami w kolorach
CMYK plus jasny cyjan i jasna ma-
genta, ktére moga mie¢ konfigura-
cje cztery kolory lub sze$¢ koloréw
plus biaty. Biaty atrament zapewnia
wysoka jakos¢ wydruku jaskrawych
koloréw na przezroczystych badz
kolorowych podtozach. Trzywar-
stwowy poddruk biatym kolorem

sprawdza sie szczegdlnie dobrze
w produkgcji grafik nanoszonych
na szyby i wykorzystywanych do
reklam z podswietleniem. Techno-
logia Mimaki Circulation Technolo-
gy (MCT) utrzymuje wysokg jakosc¢
biatych wydrukéw, minimalizujac
jednoczesnie ilos¢ powstajacego
odpadu. Wbudowane w ploter
lampy LED utatwiajg operatorom
wydajniejsze sprawdzanie jakosci
wydruku aplikacji, ktére beda pod-
Swietlane, poniewaz imitujg ich
ostateczng forme — dzieki tej funkgji
mozna wyeliminowac przestoje
w procesie produkcyjnym oraz
konieczno$¢ nanoszenia poprawek
badZ ponownej realizacji zlecenia.

Najnowszy ploter firmy Mimaki t3-
czy w sobie wyjatkowa jakos¢ druku
w szerokim formacie (do 3,2 m) z do-
datkowa funkgja jednoczesnego dru-
ku z dwach roli, co umozliwia reali-
zacje dwoch niezaleznych projektow
w tym samym czasie. Automatyczne
wykrywanie bteddw powstajgcych
na dyszach sprzyja wysokiej jakosci
nieprzerywanemu drukowi.

Ploter Mimaki UJV55-320 wy-
posazony jest w oprogramowanie
RasterLink 6 oraz system Mimaki
Advanced Pass System (MAPS),

ktére zapewniajg optymalng jakosc¢
i wydajnos¢ druku réowniez podczas
produkcji duzych naktadéw z wyso-
kg predkoscia.

,Rozwigzanie to jest najlepsze
w swojej klasie, poniewaz w jed-
nym urzadzeniu zostaty zastosowa-
ne najnowoczesniejsze technologie
opracowane przez Mimaki. Stanowi
doskonate uzupetnienie istniejacych
juz na rynku platform do produkgji
baneréw, oznakowania punktow
sprzedazy, grafiki ekspozycyjnej
i wystawowej oraz innych podob-
nych aplikacji"— méwi Mike Horsten,
dyrektor generalny ds. marketingu
EMEA w Mimaki Europe.

Ploter Mimaki UJV55-320 zostat
po raz pierwszy zaprezentowany
szerszemu gronu odbiorcoéw pod-
czas targéw Fespa Digital 2016
w Amsterdamie i juz po samej inau-
guracji firma Mimaki otrzymata wie-
le pozytywnych opinii ptynacych
z rynku. Warto réwniez dodac, ze
urzadzenie zdobyto nagrode sto-
warzyszenia EDP (European Digital
Press) w kategorii Best Wide Format
Roll-to-Roll Printer do 320 cm.

Wiecej informacji na temat plotera
Mimaki UJV55-320 mozna znalez¢ na
stronie www.mimakieurope.com.

Na http://www.swiatdruku.eu/Konkurs glosuj na ploter Mimaki UJV55-320
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Koncepcja
Finishing 4.0

MULLER MARTINI F’

ZDRUKU

Muller Martini Sp. z o.0.

ul. Wat Miedzeszynski 203
04-987 Warszawa

tel. +48 22 8938306

fax +48 22 8938305
office@pl.mullermartini.com
www.mullermartini.com

odczas targéw drupa firma
PI\/\UIIer Martini promowa-
ta swoja koncepcje bez-
dotykowej obrobki po druku -
Finishing 4.0. Funkcja ,touchless
workflow” umozliwia ptynng ob-
robke po druku i zmiane kolejnych
zlecen bez koniecznosci interwen-
Cji ze strony operatora maszy-
ny. Prawidtowe funkcjonowanie
tego rozwigzania wymaga, zeby
wszystkie maszyny biorgce udziat
w procesie obrobki po druku byty
w petni zautomatyzowane i dobrze
sie miedzy soba komunikowaty.
Jezeli warunek ten jest spetniony,
procesy postpressowe odbywaja
sie nieprzerwanie, bez ingerencji
operatora urzadzenia.
Kluczowym stowem na wspot-
czesnym rynku poligraficznym
jest digitalizacja, co firma Muller
Martini bardzo dobrze rozumie,
dlatego tez w swoich rozwiaza-
niach wdraza inteligentne systemy
dziatajace w petni automatycznie
umozliwiajace kastomizowang
produkcje, maksymalnie dopaso-
wanga do potrzeb indywidualnego
klienta. Koncepcja Finishing 4.0
obejmuje wiele innowacyjnych,
inteligentnie ze sobg potaczonych

rozwiazan produkcyjnych, ktére
stanowig odpowiedZ na biezace
zapotrzebowanie ptyngce z rynku.
Bruno Mdller, CEO, Muller Martini
deklaruje: , Jednolity system work-
flow, wysoki stopien automatyzadji
procesow produkcyjnych i precy-
zyjna konstrukcja maszyn — pota-
czylismy te trzy czynniki, co po-
zwolito nam zaoferowa¢ naszym
klientom »touchless workflow« —
dzieki tej funkcji beda mogli utrzy-
mac niskie koszty produkdji z jed-
noczesnym zréznicowaniem oferty
realizowanych projektow”.

Na stoisku Muller Martini pre-
zentowano produkcje 20 réznych
prac z wykorzystaniem nie mniej
niz dziewieciu systemow potoko-
wych, co unaoczniato koncepcje
inteligentnej automatyzacji i bez-
dotykowego systemu przeptywu
prac, Finishing 4.0. Ten koncept
pozwala na wdrozenie nowego
modelu biznesowego.

Na stoisku Muller Martini po raz
pierwszy zaprezentowane zostaty:
maszyna do zbierania i szycia dru-
tem, model Primera MC, w ktorym
zastosowano innowacyjna techno-
logie Motion Control; oklejarka
Alegro Digital, ktéra w petni au-

tomatycznie dostosowuje sie do
grubosci bloku ksigzkowego; tréj-
néz InfiniTrim o konstrukcji pozwa-
lajgcej — dzieki zastosowaniu nowej
technologii napedéw — na petna
zmiennoformatowos¢ kolejno po-
dawanych do obcinania produktéw
z jednoczesnym wykorzystaniem
technologii SmartPress oraz ma-
szyna do szycia nicig Ventura MC,
pracujgca z predkoscig do 9600
cykli/h. Zwiedzajacy mogli zapo-
znac sie rowniez z trzema nowymi
funkcjami dostepnymi w ramach
Sigmaline - linii do obrébki wste-
gi papieru zadrukowanej w techni-
ce cyfrowej.

Warto podkresli¢, ze w celu
zrealizowania koncepcji bezdoty-
kowego systemu workflow firma
Mdller Martini nawigzata wspot-
prace z wiodgcymi graczami na
miedzynarodowym rynku poligra-
ficznym — firmami Heidelberg, HP
oraz Enfocus. System zarzadzania
danymi i procesami Connex jest te-
raz kompatybilny z aplikacjami Pri-
nect Heidelberga, HP SmartStream
Production Center oraz Switch
Enfocusa, ma nowy interfejs, a po-
nadto rozwigzanie to umozliwia
prace w trybie zmiennych danych.

Na http://www.swiatdruku.eu/Konkurs glosuj na koncepcje Finishing 4.0
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Druk dwustronny:

KOMORI Lithrone
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@)G R AD ul. Wolska 88

01-141 Warszawa

tel. 22 53940 00
info@reprograf.com.pl
www.reprograf.com.pl
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OMORI Lithrone serii
GLX-40RP to bezkom-
promisowa maszyna do

druku dwustronnego. Drukuje
z predkoscia do 18 tys. ark./h
w formacie 750 x 1050 mm.
Cecha charakterystyczng ma-
szyny jest druk dwustronny bez
odwracania arkusza. Najpierw
zadrukowywana jest spodnia
strona arkusza z zespotow dru-
kujacych usytuowanych ponizej
linii transferu arkuszy, a nastep-
nie wierzchnia strona z klasycz-
nie usytuowanych zespotow.
Ta technologia pozwala unik-
na¢ odwracania arkuszy; arkusz
jest caty czas transportowany
do przodu na jednym chwycie
tapek, co dodatkowo pozwa-
la zaoszczedzi¢ 1 cm papieru
po dtugosci arkusza. To stata
oszczednosc rzedu 1,5% kosztow
papieru.

Maszyna jest dostepna w dwaoch
grupach specyfikacji: do papieru
4+41ub 5+ 5 koloréw plus ewen-
tualnie lakier albo do kartonéw
w konfiguracji 1 lub 2 kolory + od
5 do 9 koloréw plus lakier. Pierw-
sza grupa znajduje zastosowanie
w druku akcydensowym, druga
w opakowaniach.

Maszyna jest standardowo
przystosowana do technologii
H-UV z wykorzystaniem wysoko
reaktywnych farb H-UV i nisko
energetycznych suszarek UV.
W typowej konfiguracji do pet-
nego wysuszenia farby i lakieru
wystarczaja dwie lampy H-UV.

Zmiana ptyt odbywa sie symul-
tanicznie na wszystkich zespotfach
drukujacych w czasie okoto 75 sek.
Podczas zmiany ptyt mozliwe jest
wykonywanie innych operadji, ta-
kich jak mycie gum, preset farby
i formatu. Zaawansowany system

inspekcji PQA-S z dwiema kamera-
mi skanujagcymi kazdy arkusz z obu
stron pozwala poréwnac wydruk
do PDF, wykrywac i interpretowac
btedy druku, kontrolowac kolory-
styke, korygowac registry. Istnie-
je mozliwosc¢ integracji inspekdji
z systemem znakowania kazde-
go arkusza w celu jednoznacznej
identyfikacji arkuszy. Wyrafinowany
i skuteczny system szybkiego narza-
du KHS-Al pozwala zminimalizowac
czas zmiany zlecenia i ograniczy¢
catkowitg liczbe arkuszy makula-
turowych zuzytych przy zmianie
pracy do okofo 40.

KOMORI Lithrone GLX-40RP
jest znakomitg maszynga produk-
cyjna o bardzo szerokim zakresie
zastosowan, t3czaca najwyzsza
jakos¢ druku z wysoka produk-
tywnoscig zaréwno w dtuzszych
zleceniach, jak i ekstremalnie
krotkich naktadach.

Na http://www.swiatdruku.eu/Konkurs gtosuj na maszyne KOMORI Lithrone GLX-40RP
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Wycinarka
AeroCut Prime
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01-925 Warszawa

tel. +48 22 864 65 55

+48 667 959 733

fax +48 22 864 65 81
adrian.dzbikowicz@riset.pl

eroCut Prime to najnow-
szy i zarazem najszybszy
model wycinarki w ofercie

japonskiego producenta Uchida.
Umozliwia szybkie i efektywne
wykonczenie prac zwigzanych
z wycinaniem, perforacja i bigo-
waniem przy jednym przebiegu
arkusza. Do obstugi urzadzenia
wystarczy zaledwie jedna oso-
ba, co oznacza znaczna poprawe
efektywnosci pracy, a co za tym
idzie — ograniczenie kosztéw.

Do programowania urzadzenia
japonski producent stworzyt intu-
icyjny, dotykowy wyswietlacz. Pro-
wadzi on uzytkownika obrazkowo
przez caty proces, co nie zajmuje
wiecej niz jedng minute. Urzadze-
nie perforuje fragmentarycznie
wzdtuznie i poprzecznie, biguje
listwowo i opcjonalnie moze bigo-
wac wzdtuznie (krgzkowo). Prime
— procz czytania marek kalibruja-
cych - dodatkowo czyta nadru-
kowane barkody z pamiecia 150
pozycji. Marki kalibrujgce i bar-

kody w prosty sposéb dodawane
sg przez software, ktory wspot-
pracuje z programami Adobe II-
lustrator i Adobe Indesign. Dzieki
nowej funkcji czytania nadruko-
wanych barkoddéw nie trzeba
programowac maszyny, wystarczy
potozy¢ nadrukowane arkusze na
tacy podawczej i wcisng¢ Start.
Urzadzenie pobierze pierwszy
arkusz, przeczyta barkod i automa-
tycznie sie ustawi do naszej pracy.
Japonski producent dodatkowo
wyposazyt urzadzenie w automa-
tyczny stacker, ktéry idealnie ukta-
da wyciete uzytki, a takze w sie¢
LAN (z opcja Wi-Fi) oraz rozsuwanga
tace podawcza.

Ciekawostkg jest nowy podaj-
nik, ktéry ma osobno regulowany
rozdmuch z przodu i boku arkusza,
zasys gorny i dolny, eliminujacy
podwdjne pobrania, oraz specjal-
ne pasy prowadzace arkusz do
krawedzi bocznej, co znacznie po-
prawia precyzje ciecia. Prime moze
pracowac na arkuszach o sze-

rokosci 370 mm, dtugosci 1600
mm i gramaturze az 400 g m?!
Predko$¢ przy wycinaniu wizyto-
wek wynosi do 23 tys. szt./h, co
znacznie wyprzedza konkurencje
w tym segmencie maszyn.

Swiatowa premiera urzadze-
nia odbytfa sie na tegorocznych
targach drupa, a premiera w Pol-
sce planowana jest na targach
FestiwalDruku.pl w Warszawie
na poczatku wrzesnia. Japonski
producent jest pewny, ze jego naj-
nowszy model wycinarki pozytyw-
nie wyrdznia sie na tle konkurencji
pod kazdym wzgledem i zapewnia
bezkompromisowg jakos¢.

Maksymalny rozmiar i grama-
tura papieru to 370 x 1600 mm
i 400 g/m?, za$ minimalne: 210 x
210 mm i 120 g/m’. Urzadzenie
moze korzysta¢ z réznych ro-
dzajow papieru, m.in.: offsetu,
powlekanego, kredowego, lakie-
rowanego, laminowanego. Pa-
miec: 263 standardowe programy
+ 150 uzytkownika.

Na http://www.swiatdruku.eu/Konkurs gtosuj na wycinarke AeroCut Prime
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Rodzina maszyn
MGI JETvarnish 3D
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fax +48 42 640 51 95
digital@scorpio.com.pl
www.scorpio.com.pl

22

rancuska firma MGI to nie-
Fvvqtplivvy lider w dziedzinie

uszlachetniania cyfrowego
z najszersza na rynku ofertg urza-
dzen do lakierowania wybidrczego
UV i ztocenia, dostepnych zaréwno
w wersjach arkuszowych od formatu
SRA3 do B1+, jak i w wersji rolowej
0 szerokos$ci do 400 mm.

JETvarnish 3D Evolution & iFoil
to obecnie pierwsze, dostepne juz
sprzedazowo, urzgdzenie do cyfro-
wego lakierowania i ztocenia w linii
arkuszy w formacie B1+. Podstawowg
zaletg urzadzenia jest jego swoboda
konfigurowania w zakresie forma-
tow od B2+ (52 x 120 cm) poprzez
format 64 x 120 cm do formatu B1+
(75 x 120 cm). Bazowa konstrukcja
maszyny jest ta sama dla wszystkich
ww. konfiguracji, klient, ktéry zdecy-
duje sie wstepnie na mniejszy for-
mat, moze z czasem dokupic kolejne
gtowice, zwiekszajac mozliwosci for-
matowe bez koniecznosci wymiany
maszyny na wieksza.

Kolejnym wyréznikiem urzadzenia
jest opatentowany system pasowa-
nia ARS oparty na skanerze, a nie
— jak u konkurencji — na kamerach

pozycjonujacych. Dzieki skanowa-
niu catego arkusza ARS pozwala na
bardzo precyzyjne nanoszenie lakieru
bez koniecznosci wczesniejszego
dodawania na wydrukach paserow.
Eliminuje to takze problemy wynika-
jace z przekaszania dtugich prac oraz
zmian wymiarowych podtozy, np. po
ich wstepnym zafoliowaniu.
JETvarnish 3DW to jedyne na
Swiecie rozwigzanie wstegowe Stwo-
rzone do wykonywania uszlachet-
nien za pomoca folii oraz lakieru UV
w technologii inkjetowej. Przeznaczo-
ne gtéwnie dla przemystu opakowan
miekkich i etykiet, moze wspotpraco-
wac z wiekszoscig waskowstegowych
maszyn drukujgcych o szerokosci
wstegi do 420 mm. Urzadzenie wy-
posazone jest w dodatkowg stacje
flekso do zabezpieczania lakierem
prac wydrukowanych wczesniej na
urzadzeniach cyfrowych.
JETvarnish 3D to jedno z najpo-
pularniejszych na rynku rozwigzan
do uszlachetniania cyfrowego w for-
macie B2+, pracujgce w blisko 200
firmach na catym swiecie. Sprawdza
sie w szerokim zakresie zastosowan:
akcydensie reklamowym, opakowa-

niach, oprawach ksigzkowych i foto-
albumach, druku ksigzek Braille'em
i uszlachetnianiu drukéw z tworzyw
sztucznych, np. kart lojalnosciowych.

Wszystkie modele z rodziny JET-
varnish 3D wyposazone sg w dwa
rzedy glowic lakierujacych, pozwa-
lajgce na nanoszenie wybidrcze lakieru
ptaskiego i wypuktego w zakresie od
3 um do 200 pum. Dodatkowo kazde
z urzadzen moze by¢ wyposazone
w modut iFoil do zdobienia w linii
folig na goraco, przy czym w jednym
przebiegu moze by¢ zastosowanych
kilka réznych koloréw folii. Caty proces
ttoczenia i lakierowania jest w pet-
ni cyfrowy i moze by¢ wykonany
przy uzyciu tylko jednego lakieru.
Nie wymaga stosowania matryc, sit
ani drogiego oprzyrzadowania, dzie-
ki czemu czas wykonania zlecenia
jest znacznie krétszy, a aplikowane
zdobienia mogg by¢ w petni zindy-
widualizowane. Cyfryzacja procesu
uszlachetniania pozwala na znaczne
zredukowanie ilosci odpadéw oraz
uzytych materiatow eksploatacyjnych,
co przektada sie na obnizenie kosztow,
szczegdlnie przy naktadach od kilku
do kilku tysiecy sztuk.

Na http://www.swiatdruku.eu/Konkurs glosuj na maszyny MGl JETvarnish 3D
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GS1200:
najnowszy

system laserowy

trodat
trotec

ZDRUKU

Trodat Polska Sp. z 0.0.
ul. Marywilska 22
03-228 Warszawa

tel. +48 (0) 71 881 00 89
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GROUP

trotec

irma Trotec przedstawita
F swoéj nowy system GS1200

podczas tegorocznych tar-
gow drupa. Odwiedzajacy byli pod
ogromnym wrazeniem szybkosci
i stopnia automatyzacji, a takze
mozliwosci integracji tego systemu
laserowego.

Zyskowne produkty poligraficz-
ne z wykonczeniem laserowym
Ciecie laserowe otwiera mozliwo-
sci wykonczenia, ktére pozwalajg
wyrézni¢ produkt na tle konkuren-
gi i zwieksza¢ zyski. Oznacza to
wartos¢ dodang drukowanych ma-
teriatow. Wizytowki, broszury, opa-
kowania i etykiety — wykorzystanie
ciecia laserowego lub grawerowania
zwieksza jakos¢ i cene sprzedazy
tych produktéw. Grawerujac logo,
wycinajac laserowo indywidualng
nazwe lub wysoce wyrafinowane
zdobienia, mozna wyrdznic sie na tle
konkurengji. Dla matych i srednich
zamowient obrébka laserowa sta-
nowi idealny sposéb wykonczenia.
Dzieki niej mozliwa jest oszczednos¢
Czasu i pienigdzy przeznaczanych na
produkcje przy uzyciu konwencjo-
nalnych narzedzi do ciecia.

Idealne wykonczenie

W sercu GS1200 znajduje sie
100-watowy system galvo o trzech
osiach oferujgcy bardzo wysoka
moc w szczytowym impulsie. Za-
mknieta obudowa czyni z niego
maszyne 2. klasy bezpieczenstwa
laserowego. Urzadzenie pozwala
tworzy¢ wyjatkowe displaye re-
klamowe, nietypowe opakowania
i wymyslne, spersonalizowane
grawerunki. Oprogramowanie la-
serowe Speed-Mark zostato zapro-
jektowane z myslg o cieciu i gra-
werowaniu przemystowym. Od
importu danych poprzez przetwa-
rzanie graficzne az po generowa-
nie koddéw kreskowych — oprogra-
mowanie nadzoruje kazdy z tych
etapéw. Dodatkowo interfejs uzyt-
kownika SpeedMark mozna dosto-
sowac do korzystania z makr. Od
prostych, indywiduanych zadan
do w pefni zautomatyzowanego
procesu. Mozliwa jest takze inte-
gracja danych z zewnetrznych sys-
temow i baz danych.

Zautomatyzowany system laserowy
GS1200 to zautomatyzowane roz-
wigzanie z pfaskim podajnikiem,

automatyczng sciezky przebiegu
papieru i zasobnikiem. To tngce
urzadzenie laserowe umozliwia
uzytkownikowi ciecie papieru
o formatach do B2, przy predko-
$ci pracy 1000 ark./h. Pozwala tez
na bezproblemows integracje
7 obecnym systemem zarzadza-
nia danymi.

»Ciecie w powietrzu”
gwarancja idealnych cie¢
Jedng z zalet systemu GS1200 jest
opatentowany sposéb pozycjo-
nowania papieru w polu robo-
czym urzadzenia, w ktérym pa-
pier przymocowany jest w rogach
specjalnymi klipsami. Dzieki temu
ciecie papieru odbywa sie ,w po-
wietrzu’, co niesie kilka korzysci:

* brak odbi¢ wigzki laserowej;

* papier jest zawsze tak samo
naprezony, dzieki czemu po-
zostaje w jednakowej odlegto-
$ci od Zrédta wigzki laserowej,
co zapewnia najlepsze wyniki
ciecia;

* odciete resztki odpadajg auto-
matycznie — kolejny etap pro-
dukcji  (usuwanie odpadow)
zostaje wyeliminowany.

Na http://www.swiatdruku.eu/Konkurs glosuj na system GS1200
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